BEDIENUNGSHANDBUCH RM100

RUBBLE MASTER

COMPACT.-RECYCLER!

1. HAUPTABMESSUNGEN DER ANLAGE

¢ im Betrieb:
Maximale Lange
Maximale Breite
Maximale Hohe

¢ beim Transport:
Maximale Transportlange

Maximale Transportbreite
Transporthohe ohne Gelander und Leiter

Tankvolumen:

Dieseltank

11.500 mm
4.500 mm
3.150 mm

9.500 mm
2.470 mm
3.050 mm

355l

1.1.  Ubersicht RM100 — Hauptkomponenten

2. VIBRORINNE

[ 8. TRANSPORTSYSTEM

3. GRUNDRAHMEN

| 9. VERKLEIDUNG

4. AGGREGAT

| 10. HYDRAULIK

5. PRALLBRECHER

| 11. MAGNETABSCHEIDER

| 6. SEITENAUSTRAGEBAND

12. SERVICEPLATTFORM

[ 7. HAUPTAUSTRAGEBAND
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BEDIENUNGSHANDBUCH RM100 RUBBLE MASTER

(-]

OMPACT-BECYCLER

2. TECHNISCHE DATEN

2.1. Grundrahmen

Neuartige Monochassis Bauweise mit integriertem Brechergehause, Aggregat, Vibrorinnensupport und teil-
weise integriertem Hauptaustrageband.

Integrierte Fahrschiffe fiir das Raupenfahrwerk

2.2. Vibrorinne

e Massive verwindungssteife Stahlkonstruktion mit asymmetrischem Aufgabetrichter fir besseres Ein-
ordnen des Aufgabematerials und langere Ladekante auf der der Serviceplattform gegeniiber-
liegenden Seite.

 Integrierte Vorabsiebung mit Austrag des vorabgesiebten Gutes wahlweise mit dem Brechgut {iber
das Hauptaustrageband oder iiber ein optionales Seitenaustrageband auf separate Halde.

Fassungsvermébgen ca.3,5m’
Masse ca. 3600 kg
Gesamtlange und —breite: 3.800 x 2.150 mm
Nutzbare Aufgabelidnge und -breite: 3.500 x 1.800 mm
Aufgabehdhe: 3.000 mm
VerschleiBauskleidung Hardox 400
Vorabsiebung: Stangenrost abgesetzt konisch 6ffnend

Spaltbreiten: Standard 30/50 bzw. auf Wunsch 50/70
Optionen:

Blindboden — kann auf bestehenden Spaltrost aufgeschraubt werden

Antrieb: Unwuchtmotor ltalvibras
Leistung 2x 3,5 kW / 400V / 50Hz
Lager- Nachschmierfristen 2000h 50g

Vibrorinnenreiniqung:

Driickt man den Taster ,Nullférderung® fiir ca.5 sec, luft bei eingeschalteter leerer Vibrorinne ein Programm
ab, bei der die Vibrorinne innerhalb von 40 sec mehrmals von 0-Forderung auf Maximalgeschyvmd_lgkelt
beschleunigt wird. Danach fahrt die Vibrorinne wieder auf die voreingestellte Férdergeschwindigkeit.

Betriebsautomatik:

e Die Fdrdergeschwindigkeit der Vibrorinne wird automatisch und kontinuierlich der Brecherauslastung
angepasst. Die Fordergeschwindigkeit wird bei Driickung des Dieselmotors analog der Motordra-
ckung reduziert und bei Erholung des Dieselmotors automatisch wieder erhéht.

¢ Wird der Dieselmotor jedoch unter eine Drehzahl gedriickt, bei der die Gefahr eines Motorstillstan-
des besteht, so schaltet die Vibrorinne automatisch auf Nullférderung

e Die Vibrorinnen-Nullfdrderung kann auch manuell von Funk bzw. Pult aktiviert werden

Druck:10.09.2008 _
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BEDIENUNGSHANDBUCH RM100

2.3. Antriebsaggregat

238 7. Lieselmotor

Bauart
Hersteller
Drehzahl
Leistung
Zylinderzahl

232 Drenstrom Synchrongenerator

Type
Drehzahl
Spannung
Leistung

233 Aupplungseinhert

RUBBLE MASTER

COMPACT-AECYCLER

6068 HF 485 Tier Il
John Deere

2000 min™'

181 kW

6

EC32LD2
3000 min™'
400 V

45 kVA

= Eintriebsseitig mit in das Motorschwungrad eingeschraubter hochelastischer Scheibenkupplung und Keil-

rillenscheibe flir Antrieb der Hydraulikpumpen.

= Abtriebsseitig mit druckluftbetatigter Schlauchkupplung und Keilrillenscheibe fiir Brecherantrieb.
Die Kupplungseinheit besteht aus einer Drucklufteinheit mit integriertem Lufttrockner und der Schlauch-

kupplung.

2.3.4. Olfilimengen

= Dieselmotor ca. 331

235 Auhimirte/

= Dieselmotor ca. 371

Hersteller:

Kalteschutz:

236 Mittlerer Verbrauct

Dieselkraftstoff ca.20-251/h

Druck:10.09.2008
RM100_60-_Handbuch_de v1
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BEDIENUNGSHANDBUCH RM100 RUBBLE MASTER’

COMPACT-AECY.CLER

2.4, Prallbrecher

Bauart PB 900
Hersteller HMH
Einlauf6ffnung Breite x Hohe 950 x 700 mm
Schlagkreis @ 960 mm
Anzahl der Schlagleisten 4
Leistung bis zu 200 t/h
AufgabegutgrdBe max. 800 mm
Endkorn kubisch bis 70 mm
Prallschwingenverstellung Drehpunkt oben 90 mm

(mit Handschieberventil hydraulisch hohenverstellbarer Drehpunkt, mit Futter-
blechen positionieren)

Brechspalt min. 30 — max. 100 mm
(mit Handschieberventil hydraulisch verstellbar)
e Neuer optimierter Brechraum

e Neue bogenfdrmige Prallschwinge. Die optionale Auskleidung mit gezahnten Prallplatten verbessert
speziell bei gréberem Material die Vorzerkieinerung.

o Generell kommen nun gegossene Prallplatien zum Einsatz, was die Standzeiten deutlich erhéht.

e Die seitliche Prallschwingen-Verstelleinheit beinhaltet eine hydraulische Spaltverstellung mit mechani-
scher Sicherung und das bewéhrte Release-System um Blockaden zu beseitigen.

e Die obere Prallschwingenverstellung ermdglicht es, die gesamte Brechgeometrie zu &ndern.

e Zwei seitliche Schnellspannverschliisse minimieren die Rustzeiten und sind leicht vom Boden aus zu
bedienen. Die Verschlisse sind im Betrieb je nach Schwere des Einsatzes auf festen Sitz zu kontrollie-
ren

e Neuer leicht durch Bagger zu 6ffnender Brechereinlaufdeckel

e Integrierte Bypass-Schurre fir bessere Einlaufdichtung und als Staubexpansionsraum

o Integriertes Release-System
Dieses hat die Aufgabe, verkeiltes Material oberhalb des Rotors zu beseitigen. )
Bei einer solchen Blockade werden {iber einen Taster am Schaltschrank oder der Fernbedienung zwei
Zylinder aktiviert und dadurch die Prallschwinge zurlick geschwenkt, solange der Taster gedriickt wird.
Dadurch wird der Brechspalt zwischen Prallschwinge und Rotor kurzzeitig groBer und die Blockade
kann sich abbauen. .
Nach Loslassen des Tasters wird die Prallschwinge durch die beiden Federpaare wieder in ihre Aus-
gangsposition gedriickt.

¢ Verstellbare Rotorgeschwindigkeit i
Je nach Aufgabematerial und gewiinschtem Endkorn kann die Rotorgeschwindigkeit in 4 Stufen zwi-
schen 31 und 37 m/s vorgewéhit werden. Dies geschieht durch Verstelien der Dieselmotordrehzahl di-
rekt am Bedienpanel der Anlage - auch wahrend des Betriebes.
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BEDIENUNGSHANDBUCH RM100

2.5. Seitenaustrageband (Option)

Gurtbreite 500 mm
Abwurfhdhe 2500 mm

257 Antrieb

Trommelmotor T™M220
Gurtgeschwindigkeit 1,6 m/s
Leistung 22kW/400V

= Das Seitenaustrageband kann mit minimalstem Aufwand génzlich entfernt werden.

RUBBLE MASTER’

EDM PACT-BECYCLER

Es ist darauf zu achten, dass wahrend des Transportes das Austrageband einklappt und verriegelt ist.

2.6. Hauptaustrageband

Gurtbreite 1000 mm
Abwurfhéhe 2900 mm

26.7. Antrieb

Trommelmotor T™M 320H
Gurtgeschwindigkeit 1,6 m/s
Leistung 11 kKW /400 V
Olwechselintervall 30.000 Bh
Oltype Mobiloil SHC 634 Visc. 460

= Aufgabebereich des Austragebandes als tragender Bestandteil in die Rahmenkonstruktion integriert.

= Das Hauptaustrageband kann zum Transport hydraulisch geklappt werden.

= Drehrichtungsumkehr des Hauptaustragebandes: Driicken des Tasters ,Hauptaustrageband" fi]r_ ca. 5
sec. Im Falle einer Blockierung des Hauptaustragebandes aufgrund von unausbringbarem Material im
Austragebereich des Brechers kann das Band im Riickwartslauf betrieben werden, solange der Taster

gedriickt wird.
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BEDIENUNGSHANDBUCH RM100 RUBBLE MASTER’

SCOMPACT-RECYCLER

2.7. Raupenfahrwerk

Achsabstand 2900 mm
Spurbreite 1905 mm
Kettenbreite 400 mm
Fahrwerksgetriebe GFT36
mit integriertem Schragscheiben-Axialkolbenmotor A10VT

2.8. Verkleidung

Die Tiiren dienen als feststehende Schutzvorrichtungen und missen zum Betrieb immer geschlossen und
versperrt werden.

Alle Flugeltiiren sind geschlossen zusatzlich gesichert und kdnnen im gedffneten Zustand durch Sicherheits-
streben gesichert werden.

2.9. Hydraulik

29 7. Fahrwerkshyaraulik

Bauart Schragscheibenaxialkolbenpumpe, elektrisch verstellbar mit Leistungsbegrenzung
Leistung max. 1 x 30 kW
90 I/min, 280 bar
Tankinhalt 501
Hydraulikdl Fuchs Renolin B32 HVI

Antrieb Uber Keilriemenantrieb und Vorgelegeeinheit

StandardmaBig ist das Hydrauliksystem mit dem Mehrbereichshydraulikdl

Renolin B32 HVI (Hersteller Fa. Fuchs) gefiillt. .
Far Anwender in siidlichen Breiten, wo die Anlage auch bei hohen AuBentemperaturen betrieben wird, ist
das Hydrauliksystem mit dem Hydraulikdl Renolin B15 VG46 (Hersteller Fa. Fuchs) gefullt.

Welches Ol sich tatsachlich im Hydrauliksystem befindet, kdnnen Sie dem Aufkleber am Hydrauliktank bzw.
bei der Hydraulikpumpe entnehmen.

Im Anhang finden Sie eine Vergleichstabelle der verschiedenen Hersteller.

292 Nebenhyaraulik

Bauart Zahnradpumpe (an Hydraulikpumpe fir Fahrwerk angeflanscht)

Druck:10.09.2008 )
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BEDIENUNGSHANDBUCH RM100 RUBBLE MASTEHQ

COMPACT-RECYCLER

2.10. Elektrik

Ein Drehstrom-Synchrongenerator mit einer Leistung von 45 kVA versorgt die Anlage mit 400 V und 230 V.
Der Generator wird hydraulisch Gber einen Schragachsenaxiaikolbenmotor angetrieben.

Fir externe Leistung stehen an der Anlage folgende Steckdosen zur Verfiigung:

1 x 32A 400V Steckdose am Grundrahmen links vorne

2 x 16A 400V Steckdose am Grundrahmen links vorne

1 x 230V-16A Steckdose am Grundrahmen links vorne

1 x 24V Steckanschluss am Grundrahmen links vorne

1 x 24V Steckanschluss am Grundrahmen rechts beim Kraftstofftank

1 x 24V/250W Steckanschluss an der Serviceplattform (z.B. flir Scheinwerfer)

Insgesamt steht eine Gesamtleistung von 10 kW zur Verfligung. Fiir eine gréBere Leistungsabnahme ist mit
dem Hersteller Rlcksprache zu halten.

Weitere Details siehe Schaltplane, Schaltschranklayouts und Ersatzteillisten.

2.11. Magnetabscheider

Der Magnetblock ist als selbsttiragende Konstruktion ausgefihrt, mit Befestigungsstationen fiir alle Anbautei-
le. Daher kein eigener Grundrahmen erforderlich.

Alle Anbauteile werden magnetisch entkoppelt {(durch antimagnetische Materialien).

Magnetneigung an Férderband anpassbar.

Gurtgeschwindigkeit 1,6 m/s
Getriebemotor 22kW/400V

= Der quer zur Austragerichtung montierte Band — Magnetabscheider entfernt Eisenteile aus dem Bruch-

korn.

= Die Drehrichtung des Magnetbandes ist mittels Wahlschalter am Bedienpult wahlbar. Somit kann der
Abwurf der Eisenteile links oder rechts der Anlage erfolgen.

2.12. Serviceplattform

Geschraubte Blechkonstruktion mit Gelander, integrierter Leiter in rutschfester Ausfiihrung und Sicherheits-
tire im Aufstiegsbereich.
Die Serviceplattform dient ausschlieBlich zu Servicezwecken

Neben der Serviceplattform sind die Starterbatterien unter einer ausklappbaren Verkleidung angeordnet.

2.13. Bypass-Schurre
Integrierte, Bypass-Schurre, die durch Umklappen das Material aus der Vorabsiebung wahlweise auf das

Hauptaustrageband, oder auf das optionale Seitenaustrageband leitet.
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BEDIENUNGSHANDBUCH RM100 RUBBLE MASTER’

PACT-REC YCLER)

2.14. Staubniederhaltung (Option)

Wasserpumpe:

Selbstansaugende Jetpumpe

Bauart NG 3E
Leistung 0,25-3 m%h bei max.10 bar
Drehstrommotor 0,55 kW / 400V

Hohlkegel, bzw. Flachstrahldiisen im Einlaufbereich des Brechers, im hinteren Bereich des Hauptaustrage-
bandes, im Auslaufkasten des Hauptaustragebandes, sowie in den Bandabwurfbereichen von Haupt- und
Seitenaustrageband zerstauben Wasser sehr fein und binden entstehenden Staub.

Inbetriebnahme:

Vor der Inbetriebnahme muss die Pumpe vollstandig mit Wasser aufgefiillt werden (siehe Betriebsanleitung
des Herstellers).

Achtung:

Die Pumpe darf nicht ohne Wasserfiillung betrieben werden!

Langeren Betrieb mit nicht entlifteter Pumpe vermeiden!

Zum Betrieb darf nur sauberes, feststofffreies Wasser mit max. 40°C verwendet werden

Bei Frostgefahr miissen Pumpe, sowie Schiauchleitungen und Verteilerbldcke vollstindig entleert werden.
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